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PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH MOD.06.6 Obstuga maszyn i urzadzen
wykonczalniczych

1. Wprowadzenie

Celem ksztalcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Nowoczesne i dostosowane do zmieniajgcej sie sytuacji ksztatcenie zawodowe to takze wigczenie sie w plan rozwoju Europa 2020 — zapoczgtkowany 3 marca 2010 roku
przez Komisje Europejskg w celu stymulowania rozwoju gospodarki Unii Europejskiej inteligentnego, zrbwnowazonego wzrostu sprzyjajacego wigczeniu spotecznemu
zawiera apel o rozwijanie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji, tak by dzieki temu mozna byto osiggng¢ wzrost gospodarczy i zatrudnienie.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposoéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu
gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat
handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy

i umiejetnosci pracownikow.

W procesie ksztatlcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogoélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych

w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do
podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkdt ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwosé sprostania wyzwaniom zmieniajgcego
sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczacego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegblnym
uwzglednieniem indywidualnych Sciezek edukacji i kariery, mozliwo$ci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy krajowego i zagranicznego, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie
oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlinych zawoddw wpisanych do klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego.

Kurs przeznaczony jest dla osdéb, ktére maja, réozny poziom wiedzy i umiejetnosci wyniesiony z dotychczasowego ksztatcenia, réozny bagaz doswiadczehn zawodowych co
czesto stanowi duzg trudnos¢ podczas prowadzenia zaje¢. Wobec powyzszego nalezy nauczanie zorganizowac tak, aby zapewni¢ kazdemu stuchaczowi ciagty przyrost
kompetencji, tj. wiadomosci i umiejetnosci w okreslonym obszarze. Nauczyciel powinien uwzglednia¢ indywidualne mozliwosci swoich stuchaczy, bgdz poprzez prace
indywidualng na zajeciach, badz tez przez stosowanie zréznicowanych zadan i éwiczen dostosowanych do indywidualnego poziomu stuchacza. Zastosowanie tych
wskazowek jest trudne w czasie zaje¢ wprowadzajgcej nowy materiat. Praca stuchacza powinna by¢ jednolita podczas opracowywania nowych zagadnieh programowych
natomiast zréznicowana na zajeciach praktycznych. Nalezy zacheca¢ wszystkich stuchaczy do wysitku intelektualnego w procesie rozwigzywania problemow.
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Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na realizacje efektu ksztalcenia zwigzanego z kompetencjami spotecznymi, odpowiedzialno$ci za wtasng prace i prace zespotu,
ktére w chwili obecnej sg najbardziej pozgdane przez pracodawcédw na rynku pracy.

Program kursu umiejetnosci zawodowych opracowany w formie modutowej wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspoétczesnego rynku pracy i pracodawcéw. Pozwala na
tworzenie elastycznej, dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktyka. Program ten umozliwia
nabycie okreslonej wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Modutowy Programu KUZ MOD.06.M2 Obstuga maszyn

i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobdw widkienniczych zostat opracowany zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego,
jako forma pozaszkolna, w zakresie jednej jednostki efektow ksztatcenia, wyodrebnionej w zawodach operator maszyn w przemysle widkienniczym, technik wtdkiennik.
Jest to skrécona forma nabywania odrebnych umiejetnosci zawodowych. Kursu konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez organizatora kursu.

Kursy umiejetnosci zawodowych sg organizowane w petnym wymiarze godzin stacjonarnie lub zaocznie w niepetnym wymiarze, mogg wykorzystywac¢ metody i techniki
ksztatcenia na odlegtos¢. Tresci realizowane na odlegtos¢ dotyczg tylko ksztatcenia teoretycznego w poszczegdlnych modutach. Sugeruje sie wybor podstawowych
zagadnieh zwigzanych z realizowang tematykg. Ksztatcenie z wykorzystaniem metod i technik na odlegtos¢ oznacza wykorzystanie w procesie nauczania wszelkich
dostepnych srodkéw komunikacji, ktére nie wymagajg osobistego kontaktu stuchacza/uczestnika z nauczycielem, a takze mozliwo$¢ skorzystania z materiatow
edukacyjnych wskazanych przez nauczyciela. Ksztatcenie to moze by¢ prowadzone w oparciu m.in. o materiaty edukacyjne na sprawdzonych portalach edukacyjnych

i stronach internetowych, dzienniki elektroniczne, komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory, programy do telekonferencji przy
zachowaniu bezpiecznych warunkoéw korzystania z Internetu, lekcje online, zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty itp.

Zadania zawodowe

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych:

1. wykonczania wyrobéw widkienniczych.
Realizuje zadania zwigzane z wykonczeniem wyrobow widkienniczych.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

Przed rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowaé szkolenie dla uczestnikéw zajeé po ukohczeniu, ktérego powinni oni posiadaé wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$é dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego
w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wybdér podstawowych zagadnieh zwigzanych z realizowang tematyka.
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Tabela 1 Zestawienie jednostek modutowych dla KUZ z liczbg proponowanych godzin na ksztatcenie w trybie stacjonarnym i zaocznym

KUz Symbol jednostki Zestawienie modutéw i jednostek modutowych Liczba godzin Liczba godzin
modutowej Ksztalcenie stacjonarne | Ksztalcenie zaoczne
MOD.06.M5 MOD.06.M5 160 104
Obstuga maszyn i Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych
urzadzen MOD.06. M5.J1 Technologia wykonczania wyrobow widkienniczych 80 52
wykonczalniczych MOD.06. M5.J2 Obstuga maszyn i urzadzen stosowanych do wykonczenia 50 32,5
wyrobow widkienniczych
MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci wykonczanych wyrobow widkienniczych 30 19,5
Razem 160 104

1) MOD.06.8. S - nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzac¢ stuchaczom/ uczestnikom warunki
0 nabywania kompetenciji personalnych i spotecznych.

2. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych Wykonywanie napraw, renowacji i rozbiorek konstrukcji drewnianych

2.1. Pogrupowanie efektéow ksztatcenia

Tabela 2. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdlnych jednostek modutowych

Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MOD.06.M5.J1 MOD.06.M5.J2 | MOD.06.M5.J3
godzin na Technologia Obstuga Kontrola jakosci
efekt wykonczania maszyn i wykonczonych
ksztalcenia wyrobow urzadzen wyroboéw

wiokienniczych stosowanych wiokienniczych
do
wykonczenia
wyrobéw
wiékienniczych

dobiera technologie 15 rozroznia technologie wykohczania wyrobow widkienniczych X

wykonczania wyrobow omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobéw X

widkienniczych (ew) widkienniczych
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Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MOD.06.M5.J1 MOD.06.M5.J2 | MOD.06.M5.J3
godzin na Technologia Obstuga Kontrola jakosci
efekt wykonczania maszyn i wykonczonych
ksztatcenia wyrobow urzadzen wyroboéw
wiékienniczych stosowanych witékienniczych
do
wykonczenia
wyrobéw

witékienniczych

wybiera technologie wykonczania wyrobdw wtdkienniczych X
dobiera maszyny i 15 wymienia rodzaje maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw | x
urzadzenia do widkienniczych
wykonczania wyrobéw okresla mozliwosci maszyn i urzgdzeh do wykonczania X
widkienniczych (ew) wyrobow widkienniczych
wybiera maszyny i urzadzenia do wykonczania wyrobow X
widkienniczych
wykonuje czynnosci 20 opisuje operacje wykonczania wyrobéw widkienniczych X
zwigzane z prezentuje czynnosci zwigzane z wykonczaniem wyrobow X
wykonczaniem wyrobéw widkienniczych
widkienniczych (ek) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do wykonczania X

wyrobow widkienniczych
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Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MOD.06.M5.J1 MOD.06.M5.J2 | MOD.06.M5.J3
godzin na Technologia Obstuga Kontrola jakosci
efekt wykonczania maszyn i wykonczonych
ksztatcenia wyrobow urzadzen wyroboéw
wiékienniczych stosowanych witékienniczych
do
wykonczenia
wyrobéw

witékienniczych

kontroluje zgodnosc¢ 20 analizuje tres¢ dokumentacji technologicznej procesu X
przebiegu procesu produkcyjnego
wil,kkc.mcz.ama vt:yrobow stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej X
wio _|enr_1|cz.yc z procesu produkcyjnego
zatozeniami
technologicznymi i poréwnuje wyréb widkienniczy z wzorcem X
wzorcami (ek)
reguluje parametry pracy | 25 definiuje parametry maszyn i urzgdzen do wykonczania X
maszyn i urzgdzeh do wyrobow wibékienniczych
wy’ko.ncz.anla WerbOV\_’ wskazuje miejsca regulacji parametrow pracy maszyn i X
w+ok|enn|cz¥ch zgodnie z urzadzen
dokumentacjg - - , - -
technoloai K ustawia parametry maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacjg X
echnologiczng (k) technologiczng Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171
kontroluje parametry maszyn i urzgdzeh do wykonczania X

wyrobow widkienniczych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.06.6 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

Strona 9 z 48




Fundusze

Europejskie Rzeczpospolita

Unia Europejska +

* %

* %

Wiedza Edukadja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MOD.06.M5.J1 MOD.06.M5.J2 | MOD.06.M5.J3
godzin na Technologia Obstuga Kontrola jakosci
efekt wykonczania maszyn i wykonczonych
ksztatcenia wyrobow urzadzen wyroboéw
wiékienniczych stosowanych witékienniczych
do
wykonczenia
wyrobéw

witékienniczych

koryguje nieprawidtowosci | 10 rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie X
wystepujgce w procesie wykonczania wyrobéw widkienniczych
wykonczania wyrobow rozroznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie X
widkienniczych (ep) wykonczania wyrobow widkienniczych
wskazuje przyczyny nieprawidtowosci wystepujgcych w X
procesie wykonczania wyrobow widkienniczych
omawia sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujacych w X
procesie wykonczania wyrobéw widkienniczych
usuwanie prawidtowosci wystepujgce w procesie wykohczania X
wyrobow wibékienniczych
kontroluje prace maszyn i urzgdzen po usunieciu
nieprawidtowosci
postuguje sie instrukcjami | 5 analizuje tres¢ instrukcji obstugi maszyn i urzadzen X
obstugi maszyn i stosowanych do wykonczania wyrobow widkienniczych
urzgdzen stosowanych do stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen X
wykonczania wyrobéw stosowanych do wykoriczania wyrobéw widkienniczych
widkienniczych (ep) sprawdza zgodnos¢ parametréw maszyny wykonczalniczej z X

dokumentacjg techniczno-ruchowg

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Xiw

Fundusze

Europejskie Unia Europejska I

Rzeczpospolita

* %

Wiedza Edukadja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny X
Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MOD.06.M5.J1 MOD.06.M5.J2 | MOD.06.M5.J3
godzin na Technologia Obstuga Kontrola jakosci
efekt wykonczania maszyn i wykonczonych
ksztatcenia wyrobow urzadzen wyroboéw
wiékienniczych stosowanych witékienniczych
do
wykonczenia
wyrobéw
witékienniczych
charakteryzuje czynnosci | 10 okresla miejsca odbioru wykonczonych wyrobow X
zwigzane z odbiorem i widkienniczych
magazynowaniem identyfikuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych X
wykonczonych wyrobow wyrobéw widkienniczych
widkienniczych (ew) wskazuje sposoby odbioru wykonczonych wyrobéw X
widkienniczych
wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykornczonych X
wyrobéw widkienniczych
okre$la sposoby i miejsce magazynowania wykonczonych X
wyrobow wibékienniczych
wykonuje czynnosci zwigzane z magazynowaniem X

wykonczonych wyrobow witdkienniczych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Unia Europejska +

* %

* %

Wiedza Edukadja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MOD.06.M5.J1 MOD.06.M5.J2 | MOD.06.M5.J3
godzin na Technologia Obstuga Kontrola jakosci
efekt wykonczania maszyn i wykonczonych
ksztatcenia wyrobow urzadzen wyroboéw
wiékienniczych stosowanych witékienniczych
do
wykonczenia
wyrobéw

witékienniczych

charakteryzuje czynnosci
Zwigzane z czyszczeniem
i konserwacjg maszyn i
urzgdzeh stosowanych do
wykonczania wyrobow
widkienniczych h(ew)

10

wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach stosowanych
do wykonczania wyrobéw widkienniczych wyznaczone do
czyszczenia i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi

X

okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczania wyrobéw widkienniczych

wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzen
stosowanych do wykonczania wyrobow widkienniczych

okre$la sposoby wykonywania czynnos$ci zwigzanych z
konserwacjg maszyn i urzadzenh stosowanych do wykonczania
wyrobow wiékienniczych w oparciu o dokumentacije
techniczno-ruchowg

wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i urzadzen
stosowanych do wykonczania wyrobow widkienniczych

dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapisow
wykonanych czynnosci czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen stosowanych do wykonczania wyrobow
widkienniczych
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Fundusze Rzeczpospolita

Unia Europejska +

* %

* %

E\/il:zgall)ic?j(satjlaeikozwéj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny X
Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MOD.06.M5.J1 MOD.06.M5.J2 | MOD.06.M5.J3
godzin na Technologia Obstuga Kontrola jakosci
efekt wykonczania maszyn i wykonczonych
ksztatcenia wyrobow urzadzen wyroboéw
wiékienniczych stosowanych witékienniczych
do
wykonczenia
wyrobéw

witékienniczych

ocenia jakos¢ 30 okresla btedy wykonczonych wyrobow witdkienniczych X
wykonczonych wyrobow rozroznia metody oceny organoleptycznej wykonczonych X
wiokienniczych (ew) wyrobéw widkienniczych
okresla jako$¢ wyrobow widkienniczych metodag X
organoleptyczng
kontroluje parametry wykonczonych wyrobow widkienniczych X
przy pomocy urzadzen pomiarowych
kontroluje zgodnos¢ wykonczonych wyrobéw widkienniczych z X
wzorcem
Razem liczba godzin w 160 godzin Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

jednostce

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska o

* %

Europejskie ki i
Wiedza Edukadja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Tabela 3. MOD.06.8. Kompetencje personalne i spoteczne
MOD.06.M1
Podstawy wiokiennictwa
MOD.06.M1.J1
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikaciji ‘?v:]aas,r:iﬁi;y;tyka ! IC/:SiI(D)xS.iI\/Il.JZ mgSDZ';):)'/'\?l'J:;

witékien plaskie wyroby | urzadzenia

naturalnych i
chemicznych

wiokiennicze

widkiennicze

stosuje zasady kultury osobistej i
ogodlnie przyjete normy zachowania w
Srodowisku pracy (ek)

postuguje sie terminologig dotyczgca bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe

respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie

wskazuje przyktady zachowan etycznych

planuje wykonanie zadania (ek)

omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy

okre$la czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania (ep)

przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan

wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace

ocenia podejmowane dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploataciji
maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy

X[ X | X | X

wykazuje sie kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany (ew)

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i
gospodarcze

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

ki Rzeczpospolita Unia Europejska L

Europejskie sk B

Wiedza Edukadja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
MOD.06.M1
Podstawy wiokiennictwa
MOD.06.M1.J1

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Sraisiﬁi;y;tyka ! t/:gi?);,eg.iMllJz m;)SDZ.)(I)%I\?l.JS

wiékien plaskie wyroby | urzadzenia
naturalnych i wiékiennicze wiékiennicze

chemicznych

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej X

wprowadzenia

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem (ep)

rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan

zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do

sytuaciji

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy

zawodowej

przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako sposoby

radzenia sobie ze stresem

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych

doskonali umiejetnosci zawodowe
(ek)

okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do X

wykonywania zawodu

analizuje wtasne kompetencje

wyznacza cele wiasnego rozwoju zawodowego

planuje droge doskonalenia sie w zawodzie

wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych,

osobistych i spotecznych

X[ X | X|X

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalnej (ep)

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne

stosuje aktywne metody stuchania

prowadzi dyskusje

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow (ew)

opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole

realizujgcym zadania

opisuje techniki rozwigzywania problemow

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze . : ; R
icki Rzeczpospolita Unia Europejska «

Europejskie sk B

Wiedza Edukadja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny in
MOD.06.M1
Podstawy wiokiennictwa
MOD.06.M1.J1

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji ::aas'r:::i;ycsityka ! tl:gizﬁg'iwll"]z m;)SDZ.)(/):)./I\:ILJS

wiékien plaskie wyroby | urzadzenia

naturalnych i
chemicznych

wiokiennicze

widkiennicze

wspotpracuje w zespole (ep)

pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspolnie
realizowane zadania

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

Tabela 4. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

* * %

* 5 *

przebiegu procesu
wykonhczania wyrobéw
widkienniczych z
zatozeniami
technologicznymi i
wzorcami (ek)

produkcyjnego

stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej procesu
produkcyjnego

poréwnuje wyréb widkienniczy z wzorcem

Grupowanie Liczba godzin na
efektow ksztalcenia | poszczegdlne
w moduly efekty
Nazwa jednostki / jednostki ksztatcenia
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji modutowe uwzgledniajaca
ksztatcenia MOD.06.M5 minimalng liczbe
Obstuga maszyn i okreslona w
urzadzen podstawie
wykonczalniczych programowej
MOD.06.5 dobiera technologie rozréznia technologie wykonczania wyrobow wiékienniczych MOD.06.M5.J1 15
Obstuga maszyn i | wykonczania wyrobow omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobéw Technologia
urzadzen wiokienniczych (ew) wiokienniczych wykonczania
wykonczalniczych wybiera technologie wykonczania wyrobéw widkienniczych wyrobow
dobiera maszyny i wymienia rodzaje maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobéw widkienniczych 15
urzadzenia do widkienniczych
wykonczania wyrobow okresla mozliwo$ci maszyn i urzagdzen do wykorczania wyrobéw
widkienniczych (ew) wiékienniczych
wybiera maszyny i urzadzenia do wykonczania wyrobow
widkienniczych
wykonuje czynnosci opisuje operacje wykonczania wyrobdéw widkienniczych 20
zwigzane z prezentuje czynno$ci zwigzane z wykonczaniem wyrobow
wykonczaniem wiékienniczych
wyrobow obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do wykornczania
widkienniczych (ek) wyrobéw widkienniczych
kontroluje zgodnos¢ analizuje tre$¢ dokumentac;ji technologicznej procesu 20

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

* * %

* 5 *

Grupowanie Liczba godzin na
efektow ksztalcenia | poszczegdlne
w moduly efekty
Nazwa jednostki / jednostki ksztalcenia
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji modutowe uwzgledniajaca
ksztatcenia MOD.06.M5 minimalng liczbe
Obstuga maszyn i okreslona w
urzadzen podstawie
wykonczalniczych programowej
koryguje rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania 10
nieprawidtowosci wyrobéw widkienniczych(p.)
wystepujace w rozréznia nieprawidtowos$ci wystepujgce w procesie wykohczania
procesie wykonczania wyrobow widkienniczych
wyrobow wskazuje przyczyny nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
widkienniczych (ew) wykoriczania wyrobdw wiékienniczych
omawia sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujgcych w
procesie wykonczania wyrobow widkienniczych
usuwanie prawidtowos$ci wystepujgce w procesie wykonczania
wyrobow widkienniczych
kontroluje prace maszyn i urzgdzen po usunigciu nieprawidtowo$ci
reguluje parametry definiuje parametry maszyn i urzgdzen do wykornczania wyrobow MOD.06.M5.32 25
pracy maszyn i wiokienniczych Obstuga maszyn i
urzgdzen do wskazuje miejsca regulacji parametréw pracy maszyn i urzgdzen urzadzen

wykonczania wyrobéw
widkienniczych
zgodnie z
dokumentacjg
technologiczng (ew)

ustawia parametry maszyn i urzgdzeh zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171

kontroluje parametry maszyn i urzgdzeh do wykonczania wyrobéw
widkienniczych

stosowanych do
wykonczenia
wyrobow
widkienniczych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

* * %

* 5 *

Grupowanie Liczba godzin na
efektow ksztalcenia | poszczegdlne
w moduly efekty
Nazwa jednostki / jednostki ksztalcenia
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji modutowe uwzgledniajaca
ksztatcenia MOD.06.M5 minimalng liczbe
Obstuga maszyn i okreslona w
urzadzen podstawie
wykonczalniczych programowej
postuguije sie analizuje tres¢ instrukcji obstugi maszyn i urzadzen stosowanych do 5
instrukcjami obstugi wykonczania wyrobéw widkienniczych
maszyn i urzadzen stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen
stosowanych do stosowanych do wykorczania wyrobéw widkienniczych
wykonczania wyrobow sprawdza zgodno$é parametrow maszyny wykonczalniczej z
widkienniczych (ep) dokumentacja techniczno-ruchowa
charakteryzuje okre$la miejsca odbioru wykonczonych wyrobow widkienniczych 10

czynnosci zwigzane z
odbiorem i
magazynowaniem
wykonczonych
wyrobow
widkienniczych (ew)

identyfikuje czynnos$ci zwigzane z odbiorem wykonczonych
wyrobow widkienniczych

wskazuje sposoby odbioru wykohczonych wyrobdw widkienniczych
wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych wyrobéw
widkienniczych

okre$la sposoby i miejsce magazynowania wykonczonych wyrobéw
widkienniczych

wykonuje czynnosci zwigzane z magazynowaniem wykonczonych
wyrobow widkienniczych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 *

Grupowanie Liczba godzin na
efektow ksztalcenia | poszczegdlne
w moduly efekty
Nazwa jednostki / jednostki ksztalcenia
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji modutowe uwzgledniajaca
ksztatcenia MOD.06.M5 minimalng liczbe
Obstuga maszyn i okreslona w
urzadzen podstawie
wykonczalniczych programowej
charakteryzuje wskazuje miejsca w maszynach i urzadzeniach stosowanych do 10

czynnosci zwigzane z
czyszczeniem i
konserwacjg maszyn i
urzgdzen stosowanych
do wykonczania
wyrobow
widkienniczych (ew)

wykonczania wyrobow widkienniczych wyznaczone do czyszczenia

i konserwaciji zgodnie z instrukcjg obstugi

okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczania

wyrobéw widkienniczych

wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzen stosowanych

do wykonczania wyrobéw widkienniczych

okre$la sposoby wykonywania czynnos$ci zwigzanych z
konserwacjg maszyn i urzadzenh stosowanych do wykonczania
wyrobdow widkienniczych w oparciu o dokumentacje techniczno-

ruchowg

wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i urzadzen
stosowanych do wykoriczania wyrobéw widkienniczych

dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapiséw
wykonanych czynnosci czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzgdzen stosowanych do wykonczania wyroboéw wiékienniczych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

* * %

* 5 *

Grupowanie Liczba godzin na
efektow ksztalcenia | poszczegdlne
w moduly efekty
Nazwa jednostki / jednostki ksztalcenia
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji modutowe uwzgledniajaca
ksztatcenia MOD.06.M5 minimalng liczbe
Obstuga maszyn i okreslona w
urzadzen podstawie
wykonczalniczych programowej
ocenia jakosé okresla btedy wykonczonych wyrobow wtdkienniczych MOD.06.M5.J3 30
wykonczonych rozréznia metody oceny organoleptycznej wykonczonych wyrobéw | Kontrola jakosci
wyrobow widkienniczych wykonczonych
widkienniczych (ek) okresla jako$é wyrobdw widkienniczych metoda organoleptyczna wyrobow

kontroluje parametry wykonczonych wyrobow widkienniczych przy
pomocy urzadzen pomiarowych

kontroluje zgodno$¢ wykonczonych wyrobéw widkienniczych z
wzorcem

widkienniczych

MOD.06.8.
Kompetencje
personalne i
spoteczne

przestrzega zasad wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym MOD.06.M5.33
kultury osobistej i etyki zawodzie Kontrola jako$ci
zawodowej (ew) wskazuje przyktady zachowan etycznych wykonczonych
wyrobow
widkienniczych
planuje wykonanie okresla czas realizacji zadan MOD.06.M5.J1
zadania (ew) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie Technologia
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan wykonczania
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan wyrobow
widkienniczych
ponosi wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace MOD.06.M5.J1
odpowiedzialnos¢ za Technologia
podejmowane wykonczania
dziatania (ew) wyrobow

widkienniczych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 *

Grupowanie Liczba godzin na
efektow ksztalcenia | poszczegdlne
w moduly efekty
Nazwa jednostki / jednostki ksztalcenia
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji modutowe uwzgledniajaca
ksztatcenia MOD.06.M5 minimalng liczbe
Obstuga maszyn i okreslona w
urzadzen podstawie
wykonczalniczych programowej
stosuje techniki — rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan MOD.06.M5.J2
radzenia sobie ze zawodowych Obstuga maszyn i
stresem (ew) — wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji | urzadzen

stosowanych do
wykonczenia

wyrobow

widkienniczych
stosuje zasady — identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne MOD.06.M5.J3
komunikacji - stosuje aktywne metody stuchania Kontrola jakosci
interpersonalnej (ew) - prowadzi dyskusje wykonczonych

wyrobow

widkienniczych
wspétpracuje w — pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za wspdlnie MOD.06.M5.J2
zespole (ew) realizowane zadania Obstuga maszyn i

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole urzgdzen

angazuje sie w realizacje wspdélnych dziatan zespotu

stosowanych do
wykonczenia
wyrobow
widkienniczych
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2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztalcenie zawodowe

Tabela 5. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Jednostki modutowe/zajecia Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
edukacyjne godzin
MOD.06. M5.J1 Technologia 80 dobiera technologie — rozréznia technologie wykonczania wyrobow wiékienniczych
wykonczania wyrobow wykonczania wyrobow — omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobéw witokienniczych
widkienniczych widkienniczych —  wybiera technologie wykonczania wyrobow widkienniczych
dobiera maszyny i — wymienia rodzaje maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow
urzgdzenia do wykonczania widkienniczych
wyrobow widkienniczych — okresla mozliwosci maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow

widkienniczych
— wybiera maszyny i urzagdzenia do wykonczania wyrobow widkienniczych

wykonuje czynnosci — opisuje operacje wykonczania wyrobow widkienniczych
zwigzane z wykonczaniem - prezentuje czynnosci zwigzane z wykonczaniem wyrobéw wiékienniczych
wyrobow widkienniczych - obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do wykonczania wyrobéw

widkienniczych

kontroluje zgodnos¢ — analizuje tre$¢ dokumentaciji technologicznej procesu produkcyjnego
przebiegu procesu — stosuje zapisy zawarte w dokumentaciji technologicznej procesu
wykonczania wyrobéw produkcyjnego

widkienniczych z zatozeniami - poréwnuje wyréb widkienniczy z wzorcem

technologicznymi i wzorcami

koryguje nieprawidtowosci — rozpoznaje nieprawidtowos$ci wystepujgce w procesie wykorhczania wyrobéw
wystepujgce w procesie widkienniczych

wykonczania wyrobow — rozrdznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania wyrobéw
widkienniczych widkienniczych

— wskazuje przyczyny nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
wykonczania wyrobéw widkienniczych
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Jednostki modutowe/zajecia
edukacyjne

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

omawia sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
wykonczania wyrobdw widkienniczych

usuwanie prawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania wyrobow
widkienniczych

kontroluje prace maszyn i urzgdzen po usunieciu nieprawidtowosci

MOD.06.M5.J2

Obstuga maszyn i urzgdzen
stosowanych do wykonhczenia
wyrobow widkienniczych

50

reguluje parametry pracy
maszyn i urzgdzen do
wykonczania wyrobéw
widkienniczych zgodnie z
dokumentacjg
technologiczng

definiuje parametry maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow
widkienniczych

wskazuje miejsca regulacji parametrow pracy maszyn i urzagdzen
ustawia parametry maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacijg
technologiczng Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171

kontroluje parametry maszyn i urzagdzeh do wykonczania wyrobow
widkienniczych

postuguije sie instrukcjami
obstugi maszyn i urzgdzen
stosowanych do
wykonczania wyrobow
widkienniczych

analizuje tres¢ instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczania wyrobdw widkienniczych

stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi maszyn i urzadzen stosowanych
do wykonczania wyrobow widkienniczych

sprawdza zgodnos¢ parametréw maszyny wykohczalniczej z dokumentacjg
techniczno-ruchowg

charakteryzuje czynnosci
zwigzane z odbiorem i
magazynowaniem
wykonczonych wyrobow
widkienniczych

okresla miejsca odbioru wykonczonych wyrobéw widkienniczych
identyfikuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykoriczonych wyrobow
widkienniczych

wskazuje sposoby odbioru wykohczonych wyrobdw widkienniczych
wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykohczonych wyrobdw
widkienniczych

okre$la sposoby i miejsce magazynowania wykonczonych wyrobéw
widkienniczych

wykonuje czynnosci zwigzane z magazynowaniem wykoriczonych wyrobow
widkienniczych
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charakteryzuje czynnosci — wskazuje miejsca w maszynach i urzadzeniach stosowanych do
zwigzane z czyszczeniem i wykonczania wyrobéw widkienniczych wyznaczone do czyszczenia i
konserwacjg maszyn i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi
urzgdzen stosowanych do - okresla sposoby wykonywania czynno$ci zwigzanych z czyszczeniem
wykonczania wyrobow maszyn i urzgdzenh stosowanych do wykonczania wyrobéw widkienniczych
wiokienniczych - wykonuje czynnos$ci czyszczenia maszyn i urzadzen stosowanych do
wykonczania wyrobdw widkienniczych
— okresla sposoby wykonywania czynno$ci zwigzanych z konserwacja maszyn
i urzgdzen stosowanych do wykonczania wyrobow widkienniczych w oparciu
o dokumentacje techniczno-ruchowg
— wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczania wyrobéw widkienniczych
— dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapiséw wykonanych
czynnosci czyszczenia i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych do
wykonczania wyrobéw widkienniczych
MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci 30 ocenia jakos¢ wykonczonych — okresla btedy wykonczonych wyrobéw witdkienniczych

wykonczanych wyrobow
widkienniczych

wyrobow widkienniczych -

rozréznia metody oceny organoleptycznej wykonczonych wyrobdw
widkienniczych

okresla jakos¢ wyrobow witdkienniczych metodg organoleptyczng
kontroluje parametry wykornczonych wyrobow witdkienniczych przy pomocy
urzgdzen pomiarowych

kontroluje zgodnos$¢ wykonczonych wyrobow widkienniczych z wzorcem
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2.3. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych Wykonywanie napraw, renowacji i rozbiorek konstrukcji drewnianych

Tabela 6. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych

KUZ Symbol jednostki Zestawienie modutow i jednostek modutowych Liczba godzin Liczba godzin
modutowej Ksztatcenie Ksztatcenie zaoczne
stacjonarne
MOD.06.M5 MOD.06.M5 160 104
Obstuga maszyn i Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych
urzadzen MOD.06. M5.J1 Technologia wykonczania wyrobéw widkienniczych 80 52
wykonczalniczych MOD.06. M5.J2 Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczenia | 50 32,5
wyrobow widkienniczych
MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci wykonczanych wyrobéw widkienniczych 30 19,5
Razem 160 104

1. MOD.06.8. S - nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/ uczestnikom
warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

2. Realizacja wszystkich jednostek modutowych odbywa sie jako tgczenie teorii z praktyka.
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3. Cele ksztalcenia kursu umiejetnosci zawodowych

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi haprzeciw oczekiwaniom wspotczesnego rynku pracy i pracodawcéw. Pozwala na tworzenie elastycznej,
dostosowanej do oczekiwanh pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktykg. Program ten umozliwia nabycie okreslonej
wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg
ksztalcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektow ksztatcenia danej kwalifikaciji.

Uczestnik KUZ MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) kontrolowania zgodno$ci przebiegu procesu wykonczania wyrobow witdkienniczych z zatozeniami technologicznymi i wzorcami;
2) usuwania nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania wyrobow widkienniczych;
3) postugiwania sie instrukcjami obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych do wykohczania wyrobow witdkienniczych;
4) wykonczania wyrobéw widkienniczych.

Realizuje zadania zwigzane z obstugiwaniem maszyn widkienniczych i urzagdzen stosowanych w procesie wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych oraz obstuga
maszyn i urzgdzen stuzacych do wykonczania liniowych wyrobow widkienniczych. Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na
realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢. Przed rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowa¢ szkolenie dla
uczestnikdw zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci
realizowane na odlegtos¢ dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego w poszczegdlnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wybér podstawowych zagadnien
zwigzanych z realizowang tematykg. Ksztatcenie praktyczne nie moze by¢ realizowane z wykorzystaniem technik ksztatcenia na odlegtosc.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.06.6 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

Strona 27 z 48



* %

Fundusze . ; ; .
ekl Rzeczpospolita Unia Europejska N
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny L

Wiedza Edukacja Rozwdj

* %

4. Programy poszczegobinych zajeé

Nazwy jednostek modutowych wyodrebnionych dla modutu/ kursu umiejetnosci zawodowych:
MOD.06. M5.J1 Technologia wykoriczania wyrobow widkienniczych

MOD.06. M5.J2 Obstuga maszyn i urzadzen stosowanych do wykonczenia wyroboéw witdkienniczych

MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci wykonczanych wyrobéw wiékienniczych
4.1. Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M5.J1 Technologia wykonczania wyrobow wtékienniczych

4.1.1. Cele ogélne modutu

e Zapoznanie z technologig wykonczania wyrobéw wiékienniczych.

4.1.2. Cele szczeg6towe modutu
e rozrézni¢ technologie wykonczania wyrobéw widkienniczych;
e okresli¢ przeznaczenie maszyn i urzgdzen do wykorczenia wyrobow widkienniczych;
e postugiwacé sie dokumentacjg techniczno- technologiczng procesu;
e dobra¢ maszyny potrzebne do danego procesu wykonczenia;

e przygotowac cigg maszyn i urzadzen potrzebnych do wykoriczenia wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od metody wykonczenia i sktadu surowcowego wyrobu
widkienniczego;

e poréwnac parametry procesu technologicznego z parametrami zapisanymi w dokumentac;ji technologicznej procesu i dokona¢ wymaganych korekt;
e dokonac niezbednych korekt parametréw procesu technologicznego;

e wybieraé techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;

e identyfikowaé sygnaty werbalne i niewerbalne;

e stosowac aktywne metody stuchania;

e prowadzi¢ dyskusje;
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e pracowaé w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania;

e przestrzega¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

e angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu.

4.1.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 7. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

wykonczenia wyrobow widkienniczych;

3. Planowanie ciggu maszyn i urzadzen
potrzebnych do wykonczenia wyrobéw
widkienniczych w zaleznosci od metody
wykonczenia i sktadu surowcowego
wyrobu widkienniczego.

4. Planowanie przebiegu procesu
wykonczania wyrobéw widkienniczych
na podstawie dokumentacji
technologicznej.

5. Planowanie w zaleznosci od techniki
wykornczania kolejnos¢ czynno$ci
zwigzanych z odbiorem liniowych
wyrobow widkienniczych.

6. Dokumentacja techniczno-
technologiczng procesu wykonczenia
wyrobow widkienniczych.

wykonczenia wyrobéw widkienniczych;

— przygotowac cigg maszyn i urzgdzen potrzebnych
do wykonczenia wyrobow witokienniczych w
zaleznosci od metody wykonhczenia i sktadu
surowcowego wyrobu widkienniczego;

— postugiwac sie dokumentacjg
techniczno- technologiczng procesu;

— dobra¢ maszyny potrzebne do danego procesu
wykonczenia;

— uruchomié maszyne zgodnie z procedurg zapisang
w instrukcji obstugi;

— stosowaé dokumentacje techniczno- technologiczng
procesu produkcii;

— dokonaé¢ niezbednych korekt parametréw procesu
technologicznego;

— wyjasniaé, na czym polega zachowanie etyczne w
wykonywanym zawodzie;

— wskazywac przyktady zachowania etycznego;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.

MOD.06. M5.J1 1. Technologia wykorczania wyrobéw 80 — rozrézni¢ technologie wykonczania wyrobow treSci do
Technologia wykonczania widkienniczych; widkienniczych; ksztatcenia
wyrobéw widkienniczych 2. Maszyny i urzadzenia stosowane do - okresli¢ przeznaczenie maszyn i urzgdzen do zdalnego z

tematow nr: 2, 4
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Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.

— okreslac czas realizacji zadan

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie;

— dokonywaé¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

— rozpoznawac zrodta stresu podczas wykonywania
zadan zawodowych;

— identyfikowaé sygnaty werbalne i niewerbalne;

— stosowaé aktywne metody stuchania

— prowadzi¢ dyskusje;

— pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za

— wspodlnie realizowane zadania;

— angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan
zespotu

— monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

— wykazywa¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang
prace;

— wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji,

— przestrzegac podziatu rél, zadanh i odpowiedzialnoci
w zespole;

4.2. Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M5.J2 Obstuga maszyn i urzadzen stosowanych do wykonczenia wyrobéw
witékienniczych

4.2.1. Cele ogélne modutu

¢ Rozpoznawanie maszyn i urzadzeh do wykonczenia wyrobow witdkienniczych.

¢ Nabywanie umiejetnosci obstugiwania maszyn i urzadzen do wykonczenia wyrobdw widkienniczych.
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4.2.2. Cele operacyjne modutu
e stosowac¢ dokumentacje techniczno- technologiczng procesu produkcji;
e uruchomi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji obstugi;
e postugiwacé sie dokumentacjg techniczno- technologiczng procesu produkciji;
e obstuzy¢ maszyny i urzgdzenia drukarskie;
e znajdowac na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu technologicznego;
e stosowac dokumentacje wykonania procesu wykonczania wyrobéw widkienniczych;
e poréwnac parametry procesu technologicznego z parametrami zapisanymi w dokumentac;ji technologicznej procesu i dokona¢ wymaganych korekt;
e uruchomié¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji obstugi;
e zanalizowac instrukcje czyszczenia konserwacji maszyn i urzgdzen wykonczalniczych;
e zastosowac sposoby i metody czyszczenia i konserwacji maszyn i urzgdzen wykonczalniczych;
e dobra¢ maszyny i urzgdzenia do procesu przygotowania do wykonczenia z uwzglednieniem rodzaju wyrobu witdkienniczego;
e stosowac maszyny i urzgdzenia do barwienia i wykonczenia wyrobu widkienniczego z uwzglednieniem sktadu surowcowego;
e monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;
e dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;
e wybieraé techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;
¢ identyfikowac sygnaty werbalne i niewerbalne;
e stosowac aktywne metody stuchania;
e pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania;
e przestrzegaé podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

e angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu.
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4.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 8. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

techniki wykonczania kolejnos¢
czynnosci zwigzanych z

- znajdowac na maszynie miejsca kontroli parametrow procesu
technologicznego;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba | Wymagania programowe Uwagi o realizaciji
modutowych godz.
MOD.06. M5.J2 1) Maszyny i urzadzenia do 50 - dobraé¢ maszyny i urzgdzenia do danego procesu tresci do ksztafcenia
Obstuga maszyn i danego procesu przygotowania przygotowania do wykonczania; zdalnego z tematéw
urzadzen do wykonczania; - dobra¢ maszyny i urzgdzenia do procesu przygotowania do nr: 7,8
stosowanych do 2) Maszyny i urzadzenia do wykonczenia z uwzglednieniem rodzaju wyrobu
wykonczenia procesu przygotowania do widkienniczego;
wyrobow wykonczenia z uwzglednieniem - stosowac maszyny i urzadzenia do barwienia i wykonczenia
widkienniczych rodzaju wyrobu widkienniczego. wyrobu wtdkienniczego z uwzglednieniem sktadu
3) Maszyny i urzgdzenia do surowcowego;
barwienia i wykonczenia - stosowac maszyny i urzadzenia do procesu barwienia i
wyrobu wtdkienniczego z wykonczenia z uwzglednieniem rodzaju wyrobu
uwzglednieniem sktadu widkienniczego;
surowcowego; - uruchomi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukc;ji
4) Maszyny i urzgdzenia do obstugi;
procesu barwienia i - ustawi¢ maszyny i urzadzenia drukarskie;
wykonczenia z uwzglednieniem - wskaza¢ na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu
rodzaju wyrobu widkienniczego; technologicznego;
5) Maszyny i urzgdzenia - sprawdzi¢ zgodnos¢ przebiegu procesu wykonczania wyrobow
drukarskie; widkienniczych z dokumentacje technologiczng;
6) Kontroli parametréw procesu - wskaza¢ na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu
technologicznego; technologicznego;
7) Planowanie przebiegu procesu - dokona¢ niezbednych korekt parametréw procesu
wykonczania wyrobdw technologicznego;
wiékienniczych na podstawie - ustawi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukgcji
dokumentacji technologicznej. obstugi;
8) Planowanie w zaleznosci od - dokona¢ regulacji na podstawie instrukcji obstugi;
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Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba | Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.

odbiorem liniowych wyrobéw
wiokienniczych;

9) Czyszczenia i konserwacji
maszyn i urzgdzen
wykonczalniczych.

okresla¢ w zaleznoéci od techniki wykonczania kolejno$¢
czynnosci zwigzanych z odbiorem liniowych wyrobow
widkienniczych;

przygotowaé urzgdzenia do odbioru wykohczonych wyrobow
widkienniczych;

stosowac instrukcje czyszczenia konserwaciji maszyn i
urzgdzen wykonczalniczych;

zastosowac srodki do czyszczenia konserwacji maszyn i
urzgdzen wykonczalniczych;

zastosowacé sposoby i metody czyszczenia i konserwaciji
maszyn i urzagdzeh wykonczalniczych;

dobra¢ maszyny i urzadzenia do procesu przygotowawczego
do wykonczenia wyrobu witdkienniczego z uwzglednieniem
sktadu surowcowego;

sprawdzi¢ zgodnosé przebiegu procesu wykonczania wyrobéw
widkienniczych z dokumentacjg technologiczna;

stosowac¢ dokumentacje wykonania procesu wykonczania
wyrobow widkienniczych;

poréwnac parametry procesu technologicznego z parametrami
zapisanymi w dokumentac;ji technologicznej procesu i dokonaé
wymaganych korekt;

zastosowacé sposoby i metody czyszczenia i konserwacji
maszyn i urzgdzeh wykonhczalniczych;

wykonywaé czyszczenie i konserwacje maszyn i urzadzen
wykonczalniczych zgodnie z zasadami bhp;

wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w
wykonywanym zawodzie;

wskazywac przyktady zachowania etycznego;

okresla¢ czas realizacji zadan

realizowaé dziatania w wyznaczonym czasie;

dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;
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Uwagi o realizacji

- rozpoznawa¢ zrodfa stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

- identyfikowac¢ sygnaty werbalne i niewerbalne;

- pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialno$¢ za wspdlnie
realizowane zadania;

- angazowac sie w realizacje wspolnych dziatah zespotu

- monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

- wykazywac¢ odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

- przestrzega¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w
zespole.

4.3. Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06.M5.J3 Kontrola jakosci wykonczanych wyrobéw widkienniczych

4.3.1. Cele ogélne modutu

e Rozpoznawanie sposobow oceny jakosci wykornczonych wyrobdw widkienniczych.

4.3.2. Cele operacyjne modutu
e stosowac dokumentacje wykonania procesu wykonczania wyrobéw widkienniczych;
e wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie;
e sklasyfikowa¢ btedy w wytworzonych wyrobach witdkienniczych
e ocenia¢ jakosé wytworzonych wyrobow wiékienniczych metodg organoleptyczng;
e prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykornczonych wyrobéw widkienniczych ze wzorem;
e scharakteryzowa¢ warunki przechowywania wytworzonych wyrobéw wtdkienniczych;

e realizowac¢ dziatania w wyznaczonym czasie;
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e monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

e dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

e wybieraé techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacii;

o identyfikowaC sygnaty werbalne i niewerbalne;

e stosowac aktywne metody stuchania;

e prowadzi¢ dyskusje;

Unia Europejska 7
Europejski Fundusz Spoteczny * *

e pracowaé w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania;

4.3.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéow ksztatcenia

Tabela 9. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

2. Ocena jakosci
wytworzonych wyrobdw
wibkienniczych metodg
organoleptyczng;

3. Zasady kontroli zgodno&ci
wykonczonych wyrobow
widkienniczych ze wzorem.

organoleptyczng;

— prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonczonych wyrobow
widkienniczych ze wzorem;

— dobra¢ sposoby kontroli koncowej;

— scharakteryzowaé warunki przechowywania wytworzonych
wyrobdow widkienniczych;

— okresla¢ parametry wykonczonych wyrobéw witdkienniczych;

— wyjasniaé, na czym polega zachowanie etyczne w
wykonywanym zawodzie;

— wskazywac przyktady zachowania etycznego;

— okresla¢ czas realizacji zadan;

— dokonywaé modyfikacji zaplanowanych dziatah;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba | Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.

MOD.06. M5.J3 Kontrola 1. Klasyfikacja btedow w 30 — sklasyfikowa¢ btedy w wytworzonych wyrobach witdkienniczych; | tresci do

jakosci wykonczanych wytworzonych wyrobach - stosowaé kontrole miedzyoperacyjna; ksztatcenia
wyrobow wiékienniczych wiokienniczych — oceniaé jako$¢ wytworzonych wyrobéw widkienniczych metodg | zdalnego z

tematow nr: 1,
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— rozpoznawacé zrodta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

— identyfikowa¢ sygnaty werbalne i niewerbalne;

— stosowac aktywne metody stuchania

— prowadzi¢ dyskusje;

— pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za

— wspdlnie realizowane zadania;

— angazowac sie w realizacje wspodlnych dziatan zespotu

— monitorowac realizacje zaplanowanych dziatanh;

— wykazywa¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

— wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuacji,

Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celéw szczegdtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (szczegolnie aktywizujgcych) stuchacza do pracy,

dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania,

dobdr formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilosci osdb w grupie, okreslenie indywidualizacji zajec,

systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

przeprowadzenie ewaluacji doboru tredci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.

Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna by¢ wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng
programu ksztafcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawierac:

poradnik dla stuchacza i nauczyciela,
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- informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych,
- zestawy ¢wiczen, zadan, projektow oraz materiatéw dydaktycznych dla stuchacza,
- zestawy do sprawdzania postepdw i osiggnie€.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegolnosci:
- metodg przypadkdéw
- inscenizaciji
- dyskusji dydaktycznej
- gier dydaktycznych
- metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektow, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne.
Dominujgcg metodg nauczania powinny byé ¢wiczenia praktyczne.
Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatéw takich jak:
- instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
- instrukcje stanowiskowe,
- instrukcje do wykonywania ¢wiczen,
- teksty przewodnie,
- instrukcje do metody projektéw,
- zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektéw wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy

w grupach.

Zajecia dydaktyczne wykorzystujgce innowacyjne technologie powinny by¢ realizowane u pracodawcéw, zas pozostate zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane

w warsztatach szkolnych wyposazonych w: maszyny i urzadzenia do chemicznej obrdbki widkna luZznego i wyrobow widkienniczych; maszyny i urzgdzenia do chemiczne;j
obrébki tkanin i dzianin, maszyny i urzgdzenia do drukowania wyroboéw witékienniczych, urzgdzenia do przygotowania farb drukarskich, urzgdzenia do magazynowania

i rozprowadzania chemikaliéw oraz surowce i wyroby wiékiennicze; wagi analityczne, termohigrograf oraz wozki transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby widkiennicze,
instrukcje obstugi maszyn.

Zajecia powinny odbywac sie w pracowniach odpowiednio do realizowanych tresci.
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W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikdéw oraz na korzystanie z réznych zrodet informaciji, jak
podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrédta informaciji. Tresci ksztatcenia powinny byé aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie,
materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych
na targi i wystawy.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

- motywowac¢ stuchaczy do pracy,

- dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢éwiczeh do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,

- planowa¢ zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,

- przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonoéci,

- zachecac stuchaczy do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowych.
Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Sprawdzanie
i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposéb ciggly i systematyczny przez caly czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdzianéw ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi.

W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé mozliwos¢ dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest réwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikow kompetencji personalnych
i spotecznych porzgdnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw stuchacza oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczeh.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegétowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy

i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.
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Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikdw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkow,
schematow, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos¢ wykonywania ¢wiczenh
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Proponowane metody ewaluacji KUZ

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb stuchaczy i uczestnikdw za pomoca ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadza¢ krotkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tresci programowych. Waznymi metodami sg rowniez obserwacje oraz wywiady ze stuchaczami

i uczestnikami. Na zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testow zawierajgcych pytania otwarte i zamkniete.
Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby stuchaczy i uczestnikéw i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajacy stan
kompetenc;ji i umiejetnosci z zakresu przygotowania procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych.

— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizacji: test — badanie nabytych kompetencji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i uczestnikami,
arkusz —obserwacja zachowan stuchaczy i uczestnikdw w czasie wykonywania zadan.

— Ewaluacja podsumowujgca skutecznosc realizacji jednostki modutowej: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetno$ci stuchacza / uczestnika z wcze$niejszymi
wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.
5. Ewaluacja programu kursu umiejetnosci zawodowych
Jakosc¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania modutu /KUZ:
— jego koncepcji,
— doboru stosowanych metod i technik nauczania,
— uzywanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach kursu powinna zapewnic¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu
nauczania modutu mogg by¢ wykorzystywane:

— arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
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— notatki wlasne nauczyciela,
— zestawienia biezgcych osiggnie¢ stuchaczy,
— karty/arkusze samooceny stuchaczy,

— obserwacje (kompletne, wybidrcze - nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztatcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw, indywidualizacja,
warunki i sposdb realizacji).

Oceniajgc program nauczania w ramach KKZ nalezy przeanalizowac¢ osiggnigcie zatozonych celéw, jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete.
Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

mocnych stron pracy stuchacza (opanowanych umiejetnosci),

stabych stron pracy stuchacza (nieopanowanych umiejetnosci),

sposobdéw poprawy pracy przez stuchacza,

jak stuchacz dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania dla KKZ nalezy ustali¢:

— ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

ktoére czynniki nie sprzyjaja realizacji programu?

jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozadane) realizacji programu?

jakie czynnosci nalezy wykonac dla optymalizacji i modernizacji programu?

Proponowane metody ewaluacji programu

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb stuchaczy i uczestnikdw za pomoca ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadza¢ krotkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tresci programowych. Waznymi metodami sg réwniez obserwacje oraz wywiady ze stuchaczami
i uczestnikami. Na zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testow zawierajgcych pytania otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji mogag by¢ takze karty ewaluacji na koniec modutu.

Zadaniem ewaluacji jest sprawdzenie opanowania przez stuchaczy materiatu hauczania z zakresu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
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Tabela 10. Ewaluacja kursu umiejetnosci zawodowych

* %

Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako
kluczowy dla jednostki
efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzadzen wykonczalniczych

wykonuje czynnosci zwigzane z
wykonczaniem wyrobow

Stuchacz:

1)

opisuje operacje wykonczania wyrobow widkienniczych

— ustne lub pisemne testy i /lub
sprawdziany poziomu wiedzy,

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

— samoocena wtasnej pracy i lub
innych stuchaczy wg opracowanych
arkuszy samooceny i oceny.

widkienniczych 2) prezentuje czynnosci zwigzane z wykonczaniem — zadania praktyczne sprawdzajgce
wyrobéw widkienniczych poziom umiejetnosci,
3) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do — samoocena wiasnej pracy i lub
wykonczania wyrobdw widkienniczych innych stuchaczy wg opracowanych
4) analizuje tres¢ dokumentacji technologicznej procesu arkuszy samooceny i oceny.
produkcyjnego
kontroluje zgodnos$¢ przebiegu Stuchacz: — ustne lub pisemne testy i /lub W trakcie realizacji
procesu wykonczania wyrobow 1) stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej sprawdziany poziomu wiedzy, jednostki modutowej
widkienniczych z zatozeniami procesu produkcyjnego — zadania praktyczne sprawdzajgce
technologicznymi i wzorcami 2) poréwnuje wyréb widkienniczy z wzorcem poziom umiejetnosci,

MOD.06.8.

Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej

Stuchacz:

1)
2)

3)
4)

wymienia zasady etyki

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne
w zawodzie

wskazuje przyktady zachowan etycznych
wyjasnia, czym jest plagiat

— ukierunkowana obserwacja pracy
stuchaczy podczas wykonywania
¢wiczen, zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako
kluczowy dla jednostki
efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

5)
6)
7)

8)

okazuje szacunek innym osobom oraz szacunek dla ich
pracy

stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete
normy zachowania

wyraza swoje opinie zgodnie z przyjetymi normami

w swoim srodowisku pracy

przestrzega tajemnicy zawodowej

planuje wykonanie zadania

Stuchacz:

1)
2)
3)
4)

omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy,
okresla czas realizacji zadan,

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie,

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan,

ukierunkowana obserwacja pracy
stuchaczy podczas wykonywania
¢éwiczen, zadanh praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

doskonali umiejetnosci
zawodowe

Stuchacz:

1)
2)
3)

4)
5)

wymienia umiejetnosci i kompetencje niezbedne

w zawodzie technika przemystu mody

wskazuje przyktady podkreslajgce wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego

analizuje wiasne kompetencje i umiejetnosci zawodowe
planuje sciezke rozwoju zawodowego

wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych

ukierunkowana obserwacja pracy
stuchaczy podczas wykonywania
éwiczen, zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

1. Balasinski T., Dziamara H., Malinowski L.: Pracownia widkiennicza. WSiP, Warszawa 1997

2. Dziamara H., Dziewiarstwo maszynowo- reczne, technologia dla ZSZ, Warszawa PWSZ, 1973

3. Frontczak I. Wnuk J., Tkactwo cz.2, Warszawa WSIiP, 1978r.
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Frydrych W., Lacewicz-Bartoszewska J., Nedza J.: Rysunek zawodowy dla witékiennikéw. WSiP, Warszawa 1994

Gajda I., H. Jedraszczyk H., Okoniewski M., Technologia Chemicznej Obrébki Widkien cz. |, Panstwowe wydawnictwa szkolnictwa zawodowego, Warszawa 1970
Kornobis E. i in., Dziewiarstwo 1, Warszawa WSiP 1986

Maizner, J. Chemiczna Obrébka widkna, podrecznik dla technologéw mechanicznej obrébki widkna, Wydawnictwa przemystu lekkiego i spozywczego, Warszawa 1960
Przybytowicz K., Przybytowicz J.: Materiatoznawstwo w pytaniach i odpowiedziach. WNT, Warszawa 2004

Leowski J., Mac S.: Bezpieczenhstwo i higiena pracy dla szkét zasadniczych. WSiP, Warszawa 2000

. Lewinski J., Suszek H. Zawadzki J., Tkactwo cz.1, Warszawa WSIiP, 1977r.

Rakowski W., Technologia barwienia wyrobéw wtékienniczych dla Zasadniczych Szkét Przyzaktadowych MPL, cz. Il, Stowarzyszenie Wiékiennikéw Polskich 1973
WSIP S. A., Warszawa 1999 Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo witdkiennicze dla ZSZ WSiP, Warszawa 1987

Wasniewski S., Dziewiarstwo maszynowe, Warszawa, WSIiP, 1988r.

Domagata M. Chylewska B.: Laboratorium z przedzalnictwa wetny i widkien wetnopodobnych. Wydawnictwo Politechniki Lédzkiej, £6dz 1994
Jabtonski W., Jackowski T.: Technologia przedzalnictwa bawetny. Wydawnictwo Naukowo-Techniczne, Warszawa 1986

Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSiP, Warszawa 1986

Malinowski M.: Przedzalnictwo bawetny dla ZSZ, WSiP, Wroctaw 1975

Poradnik inzyniera widkiennika. Wydawnictwo Naukowo - Techniczne, Warszawa 1988

Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo wtdkiennicze dla technikum. WSiP, Warszawa 1992

Jabtonski W., Jackowski T.: Bezwrzecionowe systemy przedzenia. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 1983

Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSiP Warszawa 1983

Kupczynski Cz., Sikora B.: Przedzalnictwo czesankowe. WSIiP, Wroctaw 1986

Ignasiak B. (red.): Podstawy wtdkiennictwa. PL, 1978
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7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Kurs umiejetnosci zawodowych KUZ dla kurséw wyodrebnionych w zakresie kwalifikacji MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych, konczy sie
zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Proponuje sie jako warunek zaliczenia uzyskanie co naj-mniej 50 % punktéw mozliwych do zdobycia
z czesci pisemnej testu sprawdzajgcego wiedze i co najmniej 75 % punktéw mozliwych do zdobycia z testu praktycznego.

Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy

i otrzymata zaswiadczenie o jego ukonczeniu moze przystgpi¢ w OKE do egzaminu zawodowego. Po zdaniu egzaminu z czesci pisemnej i praktycznej otrzymuje certyfikat
kwalifikacji zawodowej w zakresie kwalifikacji MOD. 06 Wytwarzanie i wykonczanie wyrobéw widkienniczych Kurs umiejetnosci zawodowych KUZ dla kursow
wyodrebnionych w ramach kwalifikacji konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania
zaswiadczenia, certyfikatu ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;
— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kurséw w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru
okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.
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8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 11.Weryfikacja programu nauczania KUZ pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

* %

Zawartosé opracowanego programu
Lp. Program kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia zajeé
(Tak-T/Nie-N)
1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki efektow | T

Tabela 12.Weryfikacja programu KUZ pod kgtem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego
programu modutowego KKZ

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzadzen wykonczalniczych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Moduty/jednostki modutowe

dobiera technologie wykohczania
wyrobow widkienniczych

rozroznia technologie wykonczania wyrobow witdkienniczych.
omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobéw widkienniczych.
wybiera technologie wykohczania wyrobéw widkienniczych.

MOD.06.M5.J1
Technologia wykonczania wyrobow
widkienniczych

dobiera maszyny i urzgdzenia do
wykonczania wyrobow
widkienniczych

wymienia rodzaje maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow wiékienniczych.

okresla mozliwosci maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow widkienniczych.

wybiera maszyny i urzgdzenia do wykonczania wyrobow widkienniczych.

MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie
liniowych wyrobdw widkienniczych

wykonuje czynnosci zwigzane z
wykonczaniem wyrobdéw
widkienniczych

opisuje operacje wykonhczania wyrobéw widkienniczych.

prezentuje czynno$ci zwigzane z wykonczaniem wyrobow widkienniczych.
obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do wykonczania wyrobéw
widkienniczych.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego
programu modutowego KKZ

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Moduty/jednostki modutowe

kontroluje zgodnos¢ przebiegu
procesu wykonczania wyrobow
wiokienniczych z zatozeniami
technologicznymi i wzorcami

analizuje tres¢ dokumentacji technologicznej procesu produkcyjnego.
stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej procesu produkcyjnego.
poréwnuje wyréb widkienniczy z wzorcem.

reguluje parametry pracy maszyn i
urzagdzen do wykonczania
wyrobow widkienniczych zgodnie z
dokumentacjg technologiczng

definiuje parametry maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow wiékienniczych.
wskazuje miejsca regulacji parametrow pracy maszyn i urzadzen.

ustawia parametry maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacjg technologiczng
Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171.

kontroluje parametry maszyn i urzagdzen do wykonczania wyrobéw widkienniczych.

koryguje nieprawidtowosci
wystepujgce w procesie
wykonczania wyrobéw
widkienniczych

rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania wyrobow
widkienniczych(p.)

rozréznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania wyrobow
widkienniczych.

wskazuje przyczyny nieprawidtowosci wystepujacych w procesie wykonczania
wyrobdw widkienniczych.

omawia sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujacych w procesie
wykonczania wyrobéw witdkienniczych.

usuwanie prawidtowos$ci wystepujgce w procesie wykornczania wyrobow
widkienniczych.

kontroluje prace maszyn i urzgdzen po usunigciu nieprawidtowosci.

MOD.06.M2.J2

Maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych

postuguje sie instrukcjami obstugi
maszyn i urzgdzen stosowanych
do wykonczania wyrobow
widkienniczych

analizuje tres¢ instrukcji obstugi maszyn i urzadzenh stosowanych do wykonczania
wyrobdéw widkienniczych.

stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczania wyrobéw widkienniczych.

sprawdza zgodnos$¢ parametréw maszyny wykonczalniczej z dokumentacjg
techniczno-ruchowsa.

MOD.06.M2.J3
Kontrola jako$ci wytwarzanych
liniowych wyrobdéw widkienniczych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego
programu modutowego KKZ

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Moduty/jednostki modutowe

charakteryzuje czynnosci zwigzane
z odbiorem i magazynowaniem
wykonczonych wyrobow
widkienniczych

okresla miejsca odbioru wykonczonych wyrobdw widkienniczych.
identyfikuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych wyrobéw
widkienniczych.

wskazuje sposoby odbioru wykonczonych wyrobéw widkienniczych.

wykonuje czynnos$ci zwigzane z odbiorem wykornczonych wyrobéw widkienniczych.

okresla sposoby i miejsce magazynowania wykonczonych wyrobow
widkienniczych.

wykonuje czynno$ci zwigzane z magazynowaniem wykonczonych wyrobow
widkienniczych.

MOD.06.M2.J2

Maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych

charakteryzuje czynnosci zwigzane
z czyszczeniem i konserwacjg
maszyn i urzgdzen stosowanych
do wykonczania wyrobow
widkienniczych

wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach stosowanych do wykonczania
wyrobow widkienniczych wyznaczone do czyszczenia i konserwacji zgodnie z
instrukcjg obstugi.

okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z czyszczeniem maszyn i
urzgdzen stosowanych do wykonczania wyrobow widkienniczych.

wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczania
wyrobow widkienniczych.

okresla sposoby wykonywania czynnos$ci zwigzanych z konserwacjg maszyn i
urzadzen stosowanych do wykonczania wyroboéw witékienniczych w oparciu o
dokumentacje techniczno-ruchowa.

wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych do wykorczania
wyrobow widkienniczych.

dokonuje w dokumentaciji techniczno-ruchowej zapisow wykonanych czynnosci
czyszczenia i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych do wykonczania
wyrobéw widkienniczych.

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci wytwarzanych
liniowych wyrobdw widkienniczych

ocenia jako$¢ wykonczonych
wyrobow widkienniczych

okresla btedy wykonczonych wyrobdéw widkienniczych.

rozréznia metody oceny organoleptycznej wykonczonych wyrobéw witdkienniczych.

okresla jakos¢ wyrobdw widkienniczych metoda organoleptyczng.

MOD.06.M5.J3
Kontrola jako$ci wykonczonych
wyrobow widkienniczych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego
programu modutowego KKZ

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Moduty/jednostki modutowe

kontroluje parametry wykonczonych wyrobow witdkienniczych przy pomocy
urzgdzen pomiarowych.
kontroluje zgodnos¢ wykohczonych wyrobow widkienniczych z wzorcem.
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